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This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining 
Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of . 



. sheets, including this cover sheet. 



^ This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have 
been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 



Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Cenain defects in the international application 

Certain observations on the international application 
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24 November 2000 (24.1 1 .2000) 
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International application No. 


INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


PCT/FROO/01695 


I. Basis of the report 


1 . TTiis report has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have been Jumished to the receiving Office in response to an invitation 
under Article ] 4 are referred to in this report as "originally filed" and are not annexed to the report since they do not contain amendments.): 


[ I the international application as originally filed. 








^ the description, 


oaees 1-7 

oaaes 

oaees 


, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of - 








oaees 


, filed with the letter of - 






^ the claims, 


Nos. 


, as originally filed. 








Nos. 


, as amended under Article 19, 






Nos. 


, filed with the demand, 








Nos. 1-15 


, filed with the letter of 


18 Julv2001 n 8,07,200 n 






Nos. 


, filed with the letter of 






1^ the drawings. 


sheets/fig 1/2, 2/2 

sheets/fig 

sheets/fig 


. as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 








sheets/fia 


, filed with the letter of 




2. The amendments have resulted in the cancellation of: 








1 1 the description. 


pages 








1 1 the claims, 


Nos. 








1 1 the drawings. 


sheets/fie 








This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 


4. Additional observations, if necessary: 
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V. 


Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


1. 


Statement 






Novelty (N) Claims 1 


-13 YES 




Claims 14, 15 NO 




Lnvenlive slep(lS) Claims 


-13 YES 




Claims 


NO 




Industrial applicability (lA) Claims ^ YES 




Claims 


NO 


2. 


Citations and explanations 

The following documents are referred to: 

Dl: US-A-4 693 446 
D2: US-A-4 919 850 






D3: EP-A-0 371 621 (WYLDE STEPHEN 


JACK) 6 June 1990 




(1990-06-06) . 






1. Dl, which is considered to represent the closest prior 




art, describes (see column 3, line 


9-14; column 6, 




lines 36-41; Figures 2-4) a method 


from which the 




method defined in Claim 1 is distinguished by the fact 




that the lens is non-circular in shape and by steps 




involving trimming of the first and second moulds. 




The aim of these features is to mould lenses matching 




the wearer's prescription and the 


shape of the frame 




chosen by the wearer. 






The solution defined in Claim 1 is 


neither disclosed 




nor suggested ia^ an obvious manner 


by the prior art. 




Claim 1 therefore satisfies the PCT requirements of 




novelty and inventive step (PCT Article 33(2) and 
(3) ) . 




2. Claims 2-13 are dependent on Claim 


1 and therefore 




likewise satisfy the PCT requirements of novelty and 



Fonn PCT/lPEA/409 (Box V) (Januan' 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



Intemalional application No. 
PCT/FR 00/01695 



inventive step. 

The subject matter of Claims 14 and 15 is not novel 
(PCT Article 33(2)), because moulded non-circular 
lenses are known per se (see D3, Figure 10) and the 
features of the method for manufacturing them do not 
limit the scope of the protection provided by produc 
claims . 



Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
PCT/FR 00/01695 



VII. Certain defects in the international application 

The tbllowing delects in the form or contents of the international application have been noted: 

Contrary to the requirements of PCT Rule 5.1(a) (ii), the 
description does not indicate the relevant prior art 
disclosed in Dl and D2, nor does it cite these documents. 



Fomi PCT/IPEA/4{)9 (Box VII) (Januar>- 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



Inlemalional application No. 

PCT/FR 00/01695 



VUL Certain obsen ations on the international application 

The roJlov\ ing observaiions on the clarit\' of the claims. Uescriplion. and draw rngs or on the question u hether tiie claims are lUlly 
supported b\ the description, are made: 

1. Claim 14 does not meet the requirements of PCT 
Article 6 in so far as the subject matter for which 
protection is sought is a product defined in terms 
of its manufacturing method. In the absence of 

specific features of the product, no assessment of 
novelty or inventive step can be made. 

2. Claim 15 likewise fails to meet the requirements of 
PCT Article 6, in sc far as the features "moulded" 
and "non-circular" are known per se (see D3, Figure 
10) and the remaining features of the claim concern 
the method for manufacturing the lens. Thus, the 
claim attempts to define a product by reference to a 
negative feature (non-trimmed) relating to its 
manufacturing method. 
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(article 18 et regies 43 et 44 du PCT) 



Reference du dossier du d^posant ou 
du mandataire 

16318PC ESS 


POUR SUITE notification de transmission du rapport de recherche internationale 
(formulaire PCT/ISAy220) et, le cas echeant, le point 5 ci-apres 

A DONNER 


Demand© Internationale n** 

PCT/FR 00/01695 


Date du d^dt international(]r'our/mo/s/anneej 

20/06/2000 


(Date de priority (ia plus ancienne) 
(lour/mois/ann4e) 

22/06/1999 


Deposant 

ESSILOR INTERNATIONAL 



Le present rapport de recherche internationale, etabll par radmlnlstratlon chargee de la recherche internationale, est transmis au 
deposant conformement a I'article 18. Une copie en est transmise au Bureau international. 

Ce rapport de recherche Internationale comprend 3 feuilles. 

[X] 11 est aussi accompagne dune copie de chaque document relatif a Tetat de la technique qui y est cite. 



1 . Base du rapport 

a. En ce qui concerne la langue, la recherche internationale a ete effectuee sur la base de la demande internationale dans la 
langue dans laquelle elle a et§ ddpos^, sauf indication contraire donn^e sous le mdme point. 



□ 



la recherche internationale a et4 effectuee sur la base d'une traduction de la demande Internationale remise a Vadministration. 



En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d*acldes amines divulguees dans la demande internationale (le cas ^h^ant), 
la recherche internationale a ete effectuee sur la base du listage des sequences : 
I I contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

deposee avec la demande Internationale, sous forme d^chlffrable par ordinateur. 
remis ulterieurement a Tadministration, sous forme ecrite. 
remis ulterieurement a Tadministration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

La declaration, selon laquelle le listage des sequences presente par ecrit et fourni ufterieurement ne vas pas au-dela de la 
divulgation faite dans la demande telle que deposee, a etd fournie. 



2. 
3. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous forme dechiffrable par ordinateur sent identiques a oelles 
du listage des sequences presente par ecrit, a ete fournie. 

il a et^ esttm^ que certalnes revendlcations ne pouvalent pas faire Tobjet d'une recherche (voir le cadre I). 
II y a absence d'unlte de Tlnventlon (voir le cadre II). 



4. En ce qui concerne le tltre, 

pT] le texte est approuv4 tel qu'il a ete remis par le deposant. 

I I Le texte a ete etabli par I'administration et a la teneur suivante: 



5. En ce qui concerne Tabr^, 

[ I le texte est approuve tel qu'il a ete remis par le deposant 

Ele texte (reproduit dans le cadre III) a ete etabli par I'administration conformement a la regie 38.2b). Le deposant peut 
presenter des obsen/ations a radministration dans un delai d'un mois a compter de la date d'exp^ition du present rapport 
de recherche Internationale. 

6. La figure des desslne a publier avec I'abregd est (a Figure n** J 

PC] suggeree par le deposant. Aucune des figures 

□ n'est a publier. 
parce que le deposant n'a pas suggere de figure. 

I I parce que cette figure caractdrise mieux r invention. 



Formulaire PCT/ISA/210 (premiere feuille) (juillet 1998) 
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'^^^Eide Internationale n*" 
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Cadre 111 TEXTE DE L'ABREGE (suite du point 5 de ia premiere feullle) 



- Hgne 1: ... entre un premier (2). 

- ligne 2: un second moule (6)... 



\ 
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A. CLASSEMENT DE L'OBJET DE LA DEIMNOE 

CIB 7 B29Dll700 



Selon la classification intemationale des brevets (CIB) ou a la fois selon ta classification nationale et la CIB 



B. DOMAINES SUB LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE 



Documentation minimale consult^e (systeme de classification suivi des symboles de classement) 

CIB 7 B290 



Documentation consult^e autre que la documentation minimale dans la mesure oO ces documents reinvent des domaines sur lesquels a ports la recherche 



de donnSos Slectronique consultee au cours de la recherche Intemationale (nom de la base de donnees, et si realisable, temnes de recherche utilises) 



EPO-Internal, PAJ 



C. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINEI^S 



Cat^orie " Identification des documents cites, avec, le cas echeant. Tindication des passages pertinents 



no. des revendications visees 



us 3 881 683 A (WHITNEY DONALD B) 
6 mai 1975 (1975-05-06) 
colonne 3, ligne 49 - ligne 64 

FR 1 128 971 A (CLERC) 

14 Janvier 1957 (1957-01-14) 

le document en entier 

EP 0 371 621 A (WYLDE STEPHEN JACK) 
6 juin 1990 (1990-06-06) 
abrege; figure 4 

MO 89 11966 A (VISION SCIENCE INC) 
14 decembre 1989 (1989-12-14) 
page 6, ligne 4 - ligne 17 

WO 98 36868 A (TECH RESOURCE INT CORP) 
27 aoQt 1998 (1998-08-27) 



1.2, 
12-15 



1,12-15 



16 



16 



I j Voir la suite du cadre C pour la fin de la liste des documents 



El 



Les documents de families de brevets sont indiques en annexe 



" Categories sp^ales de documents citds: 

"A" document d^finissant VMat g^dral de la technique, non 

considers com me particulierement pertinent 
"E" document ant6rieur, mais public a la date de d^pot international 

ou apres cette date 

*L" document pouvant jeter un doute sur une revendlcatlon de 
priority ou cite pour d^temniner la date de publication d'une 
autre citation ou pour une raison sp^iale (telle qu'indiquee) 

'O" document se r^erant ^ une divulgation orale, a un usage, a 
une exposition ou tous autres moyens 

"P" document publi6 avant la date de d^ot intemational, mais 
post^rieurement a la date de priorite revendiquee 



T" document ulterieur publte apres la date de d^pot international ou la 
date de priorit6 et n'appartenenant pas k I'^tat de la 
technique pertinent, mais cite pour comprendre le principe 
ou la th^e constituant la base de Tinventlon 

"X* document particulierement pertinent; I'inven tion revendiquto ne peut 
dtre consid6r6e comme nouvelle ou comme impliquant une acti\^te 
inventive par rapport au document consid4r§ isdement 

"Y" document particulierement pertin^t; I'inven tion revendiquee 

ne peut dtre consid^r^e comme impliquant une activite inventive 
(orsque le document est associe ^ un ou plusieuRS autres 
documents de mdme nature, cette combinaison dtant 6vldente 
pour une personne du metier 

"&" document qui fait partie de (a m§me famille de brevets 
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PRQCEDE DE MOULAGE DE^ENTILLES OPHTALMIOUES 



L'invention concenie les lentil les moulees, et plus precisemenl, un precede de 
moulage de lentilles ophtalmiques. 
5 Les lentilles ophtalmiques en verre organique - en matiere polymerisee - sont 

utilisees pour la correction optique; elles sont montees a cet effet dans des montures. 
Un des problemes qui se pose pour de telles lentilles est celui de leur fabrication. 

CA-A-0 596 660 propose un precede et un dispositif de moulage de lentilles en 
resine thermodurcissable. Ce document propose de mouler les lentilles entre deux 
10 monies en verre trempe a faces paralleles ; les moules sont circulaires, et sont separes 
a leur peripheric par un joint annulaire souple ou rigide, dont Tepaisseur correspond a 
Tepaisseur finale de la lentille. L'ensemble permet de mouler les lentilles sans que la 
resine ne soil au contact de I'air lorsqu'elle est chauffee. Ce document mentionne les 
problemes de retrait de la resine lorsqu'elle est chauffee, d'isolation de Tair ambiant 
15 pour la polymerisation. FR-A-1 128 971 propose d'utiliser pour le moulage des 
moules en quartz. 

FR-A-1 166 582 decrit un procede et un appareil de moulage de lentilles; 
I'appareil presenie un poinQon inferieur, en verre et/ou en metal, et un poiiwjon 
superieur; ce document suggere que le poin^on inferieur s'etende au-dela du bord du 

20 poin^on superieur, de sorte a menager une reserve pour un exces de monomere a 
polymeriser. Comme le document propose de chauffer le monomere en partant du 
centre du poin^on, la presence de Texces de resine permet de compenser le retrait au 
voisinage des surfaces de moulage des poin9ons. Ce document mentionne en outre 
que le rebord de la lentille est rugueux du fait de I'amenagement de la reserve, et doit 

25 ensuite etre poli. 

US-A-5 288 221 propose une solution a un autre probleme. Ce document a 
pour objet de resoudre les problemes poses par la fabrication de lentilles 
ophtalmiques par collage de deux preformes ("wafers" en langue anglaise) Tune sur 
I'autre. Ce collage est une operation difficile a mettre en oeuvre du fait notamment des 

30 impuretes et des buUes dans la coUe; en outre, il est necessaire dans une telle solution 
de disposer d'un grand nombre de preformes. II est done propose, dans ce document, 
de mouler une lentille sur Tune des preformes : lors de la polymerisation, le materiau 
polymerisable s'assemble avec la preforme pour constituer la lentille. Pour effectuer 
le moulage, ce document americain propose d'utiliser un joint annulaire, dispose 

35 autour de la preforme. Un support positionne le moule a une distance connue de la 
preforme, de sorte a pouvoir durcir le materiau polymerisable. II est encore suggere 
dans ce document que le moule presente une taille legerement inferieure a celle de la 
preforme: ceci permet de remplir en exces la cavite pour eviter les bulles, et que le 
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materiau en exces s'echappe entre la peripheric du moule et le joint annulaire. EP-A- 
0 371 621 decril un autre precede de fabrication de lentilles par collage de deux 
preformes. Ce document propose de mouler sur Tavant d'une preforme un support, 
pour permettre ensuite la manipulation et I'usinage de la preforme. Le support est 
5 detaclie de la preforme apres qu'elle a ete usinee et collee a la deuxieme prefomie. 

WO-A-89 11966 souleve le probleme de I'usinage des surfaces des lentilles 
ophtalmiques. Ce document propose de foumir des demi-moules en plaslique, evitant 
lout usinage ullerieur de la surface des lentilles; les demi-moules sont utilises pour le 
moulage de lentilles; il est uniquement necessaire d'usiner ces lentilles a la forme de 
10 la monture, sans usinage de surface. Le probleme souleve dans ce document est celui 
de I'usinage de surface, mais le detourage n'est absolument pas mentionne, ni meme 
suggere. 

Lart anterieur decrit done les problemes associes au moulage d'un materiau 
polymerisable visqueux, qui se retracte lors de la polymerisation. 

15 US-A-3 881 683 propose un precede de moulage de lentilles ophialmiques. Ce 

document cherche a resoudre le probleme de Tepaisseur des bords des lentilles de 
puissance negative. II propose un joint annulaire presentant des sieges destines a 
recevoir des demi-moules; la presence de ces sieges diminue les risques de rupture 
des demi-moules en verre, Ce document propose aussi d'adapter la forme du joint 

20 pour diminuer Tepaisseur du bord des lentilles. Dans tous les cas subsiste 
necessairement une etape d'usinage de la lentille pour Tadapter a la forme de la 
monture; le document indique que le procede est mis en oeuvre sans pertes sur le 
diametre final de la lentille. On obtient done une lentille circulaire, qu'il faut encore 
adapter a la forme de la monture. Ce document vise exclusivement le probleme des 

25 lentilles de puissance negative, et ne mentionne ni les autres lentilles, ni le probleme 
de la forme des lentilles. 

Linvention se pose le nouveau probleme du produit obtenu lors du moulage. 
Elle repose sur la constatation que les lentilles ophtalmiques foumies aux opticians 
necessitent diverses operations pour etre adaptees a la forme de la monture choisie 

30 par le porteur - qu'il s'agisse d'une monture classique cerclee, ou d'une monture plus 
modeme ne faisant pas le tour complet de la lentille. La lentille destinee a etre 
montee dans la monture peut etre obtenue soit par usinage et detourage d*un verre 
semi-fini, soit par detourage d'un verre fmi. Dans le premier cas, Toperation de 
surfafage de la face arriere est couteuse; dans le second cas, la lentille obtenue n'est 

35 pas opiimisee en lermes d'epaisseur. 

En outre, le materiau polymerisable est cher : une quantite importante du 
materiau utilise lors du moulage est gachee, dans la mesure ou elle est ensuite 
eliminee lors du detourage, et eventuellement du surfafage, . 
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Enfm, les precedes classiques poscnt tin probleme, plus particulierement pour 
la fabrication de lentilles convexes, pour lesquelles I'epaisseur de la lentille est plus 
imponante au centre de la lentille qua sa peripherie. Les lentilles finies sont 
fabriquees dans les procedes de Tart anterieur en fixant Tepaisseur de la lentille a sa 
5 peripherie, par exemple a une valeur de 1 mm comme propose dans US-A-5 288 221 . 
Apres detourage, notamment pour les lentilles de forte correction, Tepaisseur de la 
lentille sur sa peripherie est impoitante. Les lentilles obtenues presentent 
rinconvenient d'etre plus epaisses que necessaire, et done plus lourdes et 
inesthetiques. . 

10 L'invention permet d*ameliorer Tallure d'une lentille moulee adaptee a la forme 

de la monture, notamment pour les fortes corrections; elle foumit une lentille qui a 
puissance egale est moins epaisse que les lentilles adaptees a la forme de la monture 
par detourage de verres finis. Elle assure que la lentille est d'un poids plus faible, et 
ameliore ainsi le confort des porteurs. L'invention propose un precede moins couieux 

15 que celui utilise classiquement pour la fabrication de telles lentilles a panir de 
produits semi-finis. Elle economise le materiau polymerisable, et facilite la 
fabrication par moulage. Elle permet de supprimer I'etape d'usinage, et d'obtenir une 
lentille dont I'epaisseur est optimisee par rapport a la forme de la monture, et par 
rapport a la prescription du porteur. 

20 Pour resoudre ces problemes nouveaux et obtenir ces avantages, Tinvention 

propose un precede de moulage d'une lentille adaptee a la prescription d'un porteur et 
a la forme de la monture choisie par le porteur, comprenant les etapes de: 

- foumiture d*un premier moule sensiblement a la forme de la lentille a obtenir, 
ou de la monture a obtenir ; 

25 - foumiture d'un second moule; 

- moulage et durcissement d'un materiau durcissable entre le premier moule et 
un second moule ; 

demoulage de la lentille obtenue. 
Dans un mode de realisation, I'etape de foumiture d'un premier moule 
30 comprend une etape de detourage du dit moule. 

Dans un autre mode de realisation, I'etape de durcissement est une etape de 
durcissement partiel, et le procede comprend en outre une etape de durcissement 
complet de la lentille. 

Dans un autre mode de realisation, I'etape de moulage et durcissement 
35 comprend une etape d'assemblage des moules suivie d'une etape de durcissement. 

Avantageusement, I'etape de durcissement partiel dure moins de 3 minutes. 
De preference, I'etape de durcissement complet dure entre 5 et 30 minutes. 
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Dans encore un autre mode de realisation, le procede presente une etape 
d*enlevement de dispositifs de positionnement des moules apres I'etape de 
durcissement partiel, et avant I'etape de durcissement complet. 

Avantageusement, I'etape de durcissement partiel comprend une irradiation du 
5 materiau durcissable, de preference par irradiation depuis un seul cote de 
Tassemblage des premier et second moules. 

Dans un mode de realisation, Tetape de durcissement complet comprend une 
irradiation du materiau durcissable, de preference par irradiation depuis les deux 
cotes de Tassemblage des premier et second moules. 
10 De preference, I'etape de durcissement complet comprend le chauffage du 

materiau durcissable. 

Avantageusement, Tetape de demoulage comprend rapplication a I'assemblage 
des premier et second moule d'un choc thermique. 

Dans un mode de realisation, le procede presente une etape de foumiture d'un 
1 5 second moule a la forme de la lentille a obtenir. 

Dans ce cas, Tetape de foumiture d'un second moule peut comprendre une 
etape de detourage du dit moule. 

De preference, la lentille est une lentille ophtalmique, 

L*invention propose aussi une lentille obtenue selon un tel procede. 
20 Elle propose encore une lentille moulee non-detouree de forme non-circulaire. 

D'autres caracteristiques et avantages de Tinvention apparaitront a la lecture de 
la description qui suit de modes de realisation de I'invention, donnee a titre d'exemple 
et en reference aux dessins annexes qui montrent: 

- figure 1 une representation en perspective d'un assemblage selon I'invention ; 
25 - figure 2 une representation en coupe de Tassemblage de la figure 1 ; 

- figure 3 une representation en vue de dessus d'un assemblage selon Tinvention; 
. figure 4, un graphe de Tepaisseur au bord d'une lentille selon Tinvention. 

L'invention propose comme dans Tart anterieur de mouler une lentille en 
materiau polymerisable entre deux moules; elle propose en outre de detourer avant le 
30 moulage au moins Tun des deux moules, pour lui dormer une forme voisine de celle 
de la forme de la lentille detouree. 

^invention permet de la sorte de limiter la quantite de m. riau polymerisable 
utilisee, et d'optimiser Tepaisseur de la lentille finale en fonction de la forme de la 
monture et de la prescription du porteur. On peut atteindre un gain de materiau 
35 polymerisable de Tordre de 60% par rapport au procede classique utilisant une 
lentille semi-finie. . 

On decrit en reference aux figures un mode de realisation prefere de Tinvention, 
dans lequel on ne detoure que le moule superieur. La figure 2 montre une 
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representation en coupe d'un assemblage- selon I'invention; cet assemblage comprend 
un premier moule 2, qui est dans Texemple le moule superieur, et un second moule 6 
qui est le moule inferieur. Entre ces moules est coule un materiau durcissable 4, par 
exemple une composition durcissable telle que celles decrites dans le brevet US-A- 
5 5 702 825 de la demanderesse. Plus generalement, on peut utiliser pour la mise en 
oeuvre de rinvention les maieriaux durcissables connus en soi, et par exemple des 
materiaux thermo-durcissables, voire des themioplastiques; dans ce demier cas, on 
adapte de preference le dispositif; on poun-ait dans ce cas utiliser la technique de 
rinjection compression. Le moule convexe, generalement en metal, detoure a la 

10 fomie de la monture, pourrail etre reutilise. 

Comme le montre la figure, et comme cela apparait mieux a la figure 1, le 
second moule 6 est un moule circulaire, du genre de ceux couramment utilises 
aujourd'hui pour le moulage des lentilles ; il peut notamment s'agir d'un moule en 
verre, en metal, en ceramique ou en plastique, comme ceux decrits dans les 

15 documents de Tetat de la technique cites plus haut. II presente un diametre voisin de 
80 mm , proche du diametre des lentilles connues de I'art anterieur. 

En revanche le premier moule 2 de la figure I presente un contour qui est 
sensiblemenl celui de la lentille a obtenir. On entend par "sensiblement" la forme de 
la lentille une forme permettant le detourage ulterieur eventuel de la lentille pour 

20 penmettre par exemple deliminer de petits defauts peripheriques de moulage, ou 
encore un detourage du perimetre de la lentille pour son montage dans une monture 
specifique. Une valeur de quelques millimetres autour de la forme interieure requise 
par la monture est adaptee. Dans tous les cas, il ne s'agit que d'un detourage de 
finition, sur quelques millimetres ou moins; il ne s*agit pas d'un enlevement 

25 important de matiere, comme celui qui est necessaire pour passer d'une lentille 
circulaire de diametre compris entre 60 et 80 mm a une lentille presentant la forme de 
la monture — qui peut avoir des cotes Boxing A et B de 30 a 40 mm. L'enlevement de 
matiere est alors d'au moins 1 cm. 

Le contour peut etre quelconque, et depend en fait de la nature de la monture 

30 choisie par Tutilisateur final de la lentille. La taille maximale du moule entre deux 
points de son perimetre est inferieure au diametre du second moule. Le premier 
moule est avantageusement obtenu par detourage avant le moulage du materiau 
durcissable, par exemple par detourage a I'aide d'une meule classique d'un moule 
circulaire; on peut avantageusement utiliser une meule du type de celles decrites dans 

35 le brevet US-A-4 596 091 de la demanderesse. 

On peut utiliser pour le premier moule un materiau quelconque; dans la mesure 
oil le moule est d'un usage unique, ou sinon tres limite, il est avantageux que son prix 
soit aussi limite; une solution simple consiste a utiliser un moule en thermoplastique 
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ou thermodurcissable, comme par exemple du polycarbonate ou du poly (carbonate 
d'allyldiethylene glycol). 

Les premier et second moules sent assembles a I'aide d'un appareil cormu en 
soi, pour le moulage et le durcissemenl du materiau durcissable; on peut de ce point 
5 de vue appliquer Tenseignement de Tart anterieur, et par exemple utiliser des 
dispositifs de maintien en position des moules du genre de ceux decrits dans les 
brevets de Tart anterieur cites plus haut. On peut prevoir un joint annulaire autour du 
premier moule, si necessaire, et notamment dans le cas de lentilles concaves. Si le 
second nioule n'est pas detoure, on peut Tutiliser comme reserve de matiere pour le 
10 moulage. 

A rinverse de Tart anterieur, Tinvention pemiet d'obtenir une epaisseur nulla ou 
tres faible sur le perimetre de la lentille. On peut par exemple ajuster la position des 
moules de sorte a ce qu'ils soient en contact en un point de la peripherie du premier 
moule, ou a ce qu'ils soient a une distance de 1 mm ou moins a la peripherie du 
1 5 premier moule. II est clair que la position des moules, comme dans Tart anterieur, est 
fonction de la prescription. 

On peut proceder pour le moulage comme suit : 

- mise en place du second moule ; 

- le cas echeant, positionnement d'un joint annulaire ; 

20 - mise en place du materiau durcissable dans le second moule ; la quantite de 

materiau peut etre calculee a Tavance ; 

- mise en place du premier moule ; cette sequence permet de bien eliminer les 
bulles, mieux qu'une injection du materiau entre les moules ; celle-ci reste toujours 
possible ; 

25 Pour durcir le materiau, on precede de fa^on connue en soi. On peut aussi 

proceder en plusieurs etapes, par exemple : 

- irradiation, par exemple aux ultraviolets, pour figer le materiau durcissable ; 
on peut qualifier cette etape de durcissement partiel ; 

- demontage de Tappareillage de maintien des moules ; 

30 - durcissement complet, par exemple par chauffage au four ; on peut assurer un 

controle precis de temperature, et ainsi limiter les retraits en assurant un bon 
durcissement. On peut aussi proceder au durcissement complet par irradiation aux 
ultra-violets. 

Dans un cas typique, le durcissement partiel peut suivre I'assemblage des 
35 moules; il dure normalement moins de 3 minutes, ce qui suffit pour assurer que 
Tassemblage forme des moules ne bouge pas. En revanche, Tetape de durcissement 
complet peut durer entre 5 et 30 minutes. 
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On peut ensuite assurer le demoulage de la lentille presentant la puissance et la 
forme requises pour le porteur el sa monture, par exemple par choc thermique de 
I'assemblage contenani la lentille de Tinvention. 

La figure 1 monire une representation en perspective d'un assemblage selon 

5 rinvention ; comme pour la figure 1, on n'a pas represente Tappareillage de maintien 
des moules. On voit bien sur la figure que le premier moule presente une forme 
sensiblement identique a la forme d'une monture, tandis que le second moule 
presente une taille plus importante, et adaptee a servir de reservoir de matiere. 

La figure 3 montre une representation en vue de dessus d'un assemblage selon 

10 rinvention; il s'agit du cas d'une lentille de puissance + 6,00 dioptries, en un materiau 
durcissable d'indice 1,5, sans decentrement. En negligeant I'influence de I'epaisseur 
du centre de la lentille - qui est un terme du second ordre dans la correction, on 
obtient pour un second moule avec une base de 8 dioptries et un rayon de 62,5 mm 
un premier moule presentant la forme de la figure, avec un rayon de courbure de 250 

15 mm. La dimension maximale du premier moule est de 53,2 mm pour la forme de 
monture choisie. 

La figure 4 montre un graphe de Tepaisseur d'une lentille fabriquee a I'aide du 
moule de la figure 3 . On a porte en ordonnees Tepaisseur en millimetre, et en 
abscisses I'angle, Uepaisseur varie entre 0 el 2,4 mm. A litre de comparaison, dans 

20 une lentille classique detouree, Tepaisseur pour cette prescription et cetle fornie de 
monture varie entre 3,5 et 5,9 mm. 

Pour le moule convexe, qui est dans Texemple des figures le moule detoure, on 
peut faire varier la base par pas de 0,12 dioptries. Pour le cylindre, un pas de 0,25 
dioptries serait acceptable. Pour une gamme de puissance de 1 dioptrie, et une 

25 gamme de cylindre de 1 a 3 dioptries, on pourrait alors foumir 8x12, c'est-a-dire 96 
moules differents. Pour le moule concave, il n'y a pas de changement par rapport au 
precede de fabrication classique, et on utilise le nombre de moules necessaire pour 
couvrir la gamme, en addition et en puissance. 

Bien entendu, la presente invention n'est pas limitee aux exemples et modes de 

30 realisation decrits et representes, mais elle est susceptible de nombreuses variantes 
accessibles a Thomme de I'art. On pourrait comme propose dans US-A-5 288 221 
utiliser pour Tun des moules une preforme qui doit faire partie de la lentille: dans ce 
cas, le procede de rinvention permet encore de limiter la quantite de materiau. 
On pourrait aussi detourer les deux moules avant le moulage. 

35 L*invention s'applique non seulement a des prescriptions classiques - 

spheriques ou avec un tore - mais aussi a la fabrication de lentilles multifocales, 
progressives ou non. Le second moule est dans ce cas un moule aspherique 
multifocal. 
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REVENDICATIONS 

1. - Un procede de moulage d'une lentille adaptee a la prescription d'un porteur 
et a la fomie de la monture choisie par le porteun comprenanl les etapes de: 

5 - foumiture d'un premier moule (2) sensiblement a la forme de la lentille a 

obtenir ; 

- foumiture d'un second moule (6) ; 

- moulage et durcissement d'un materiau durcissable (4) entre le premier moule 
et un second moule (6) ; 

10 - demoulage de la lentille obtenue. 

2. - Le procede selon ia revendication I, caracterise en ce que I'etape de 
foumiture d'un premier moule comprend une etape de detourage du dit moule. 

15 3.- Le procede selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que Tetape de 

durcissement est une etape de durcissement partiel, et en ce qu'il comprend en outre 
une etape de durcissement complet de la lentille. 

4. - Le procede selon la revendicaiion 1, 2 ou 3, caracterise en ce que Tetape de 
20 moulage et durcissement comprend une etape d'assemblage des moules suivie d'une 

etape de durcissement. 

5. - Le procede selon la revendication 3 ou 4, caracterise en ce que I'etape de 
durcissement partiel dure moins de 3 minutes. 

25 

6. - Le procede selon la revendication 3, 4 ou 5, caracterise en ce que I'etape de 
durcissement complet dure entre 5 et 30 minutes. 

7. - Le procede selon la revendication 6, caracterise en ce qu*il presente une 
30 etape d'enlevement de dispositifs de positionnement des moules apres Tetape de 

durcissement partiel, et avant Tetape de durcissement complet. 

8. - Le procede selon la revendication 6 ou 7, caracterise en ce que I'etape de 
durcissement partiel comprend une irradiation du materiau durcissable (4), de 

35 preference par irradiation depuis un seul cote de I'assemblage des premier et second 
moules. 
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9. - Le precede selon la revenciicaHon-6, 7 ou 8, caraclerise en ce que Tetape de 
durcissement complet comprend une irradiation du materiau durcissable (4), de 
preference par irradiation depuis les deux cotes de Tassemblage des premier ei second 
moules. 

5 

10. - Le precede selon Tune des revendicaiions 6, 7 ou 8, caracterise en ce que 
Tetape de durcissement complet comprend le chauffage du materiau durcissable. 

11. - Le precede selon Tune des revendicaiions 1 a 10, caracterise en ce que 
10 I'etape de demoulage comprend I'application a I'assemblage des premier et second 

moule d'un choc thermique. 

12. - Le precede selon Tune des revendicaiions 1 a 11, caracterise en ce qu'il 
presente une etape de foumiture d'un second moule (6) a la forme de la lentille a 

1 5 obtenir. 

13. - Le precede selon la revendicatien 12, caracterise en ce que Tetape de 
foumiture d'un second moule comprend une etape de detourage du dit moule. 

20 14.- Le precede de Tune des revendicaiions 1 a 13, caracterise en ce que la 

lentille est une lentille ophialmique. 

15.- Une lentille ebtenue selon le precede de Tune des revendicaiions 1 a 14. 

25 16.- Une lentille moulee nen-detouree de forme non-circulaire. 
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Absence d'unite de invention 
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d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

Certains docunnents cites 

Irregularites dans la demande internationale 

Observations relatives a la demande internationale ' - 
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PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande Internationale n° PCT/FROO/01 695 



I. Base du rapport 

1 . En ce qui concerne les elements de la demande Internationale {les feuilles de remplacement qui ont ete remises 
a roffice recepteur en reponse a une invitation faite conformement a I'article 14 sont considerees dans le present 
rapport comme "initialement deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elles ne contiennent 
pas de modifications (regies 70. 16 et 70. 17)): 

Description, pages: 

1-7 version initiale 

Revendications, N": 

1-15 regue(s) le 20/07/2001 avec la lettre du 18/07/2001 

Dessins, feuilles: 

1/2,2/2 version initiale 

2. En ce qui concerne la langue, tous les elements indlques ci-dessus etaient a la disposition de Tadministratlon ou 
lui ont ete remis dans la langue dans laquelle la demande Internationale a ete deposee, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces elements etaient a la disposition de I'adminlstration ou lui ont ete remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche internationale (selon la regie 23.1(b)). 

□ la langue de publication de la demande internationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de I'examen preliminaire Internationale (selon la regie 55.2 ou 
55.3). 

3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulguees dans la demande 
internationale (le cas echeant), i'examen preliminaire internationale a ete effectue sur la base du listage des 
sequences : 

□ contenu dans la demande internationale, sous forme ecrlte. 

□ depose avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ remis ulterieurement a I'administration, sous forme ecrlte. 

□ remis ulterieurement a I'administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-dela 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie, 

□ La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous dechiffrable par ordinateur sont Identiques a 
celles du llstages des sequences Presente par ecrit, a ete fournie. 

4. Les modifications ont entraine I'annulation : 
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□ de la description, pages : 

□ des revendications, : 

□ des dessins. feuilles : 

5. □ Le present rapport a ete formule abstraction taite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 
comme allant au-dela de I'expose de I'invention tel qu'il a ete depose, comme il est indique ci-apres (regie 
70.2(c)) : 

(Toute feuifle de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquee au point 1 et 
annexee au present rapport) 



6. Observations complementaires, le cas echeant : 



V. Declaration motivee selon ('article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 



Nouveaute Oui : Revendications 1-13 

Non : Revendications 14,15 

Activite inventive Oui: Revendications 1-13 

Non : Revendications 

Possibilite d'application industrielle Oui: Revendications 1-15 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 



VII. Irregularites dans la demande internationale 

Les irregularites suivantes, concernant la forme ou le contenu de la demande internationale, ont ete constatees : 
voir feuille separee 



VIII. Observations relatives a la demande Internationale 

Les observations suivantes sont faites au sujet de la clarte des revendications, de la description et des dessins 
et de la question de savoir si les revendications se fondent entierement sur la description : 
voir feuille separee 
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11 est fait reference aux documents suivants: 

D1: US-A-4 693 446 
D2: US-A-4 919 850 

D3: EP-A-0 371 621 (WYLDE STEPHEN JACK) 6 juin 1 990 (1 990-06-06) 
Concernant le point V 

Declaration motivee selon Tarticle 35(2) quant a la nouveaute, Tactivite Inventive 
et la possibilite d'application industrielle; citations et explications a Tappui de 
cette declaration 

1. Le document D1, qui est considere comme I'etat de la technique le plus proche, 
decrit (voir colonne 3, lignes 9-14; colonne 6, lignes 36-41; figures 2-4) un 
precede dont differe celui qui fait I'objet de la revendication 1 en ce que la lentille 
est de forme non-circulaire et par des etapes de detourage du premier et du 
second moule. 

Le but des ces caracteristiques est de mouler des lentilles adaptees a la 
prescription du porteur at a la forme da la monture choisie par le porteur. 
La solution selon la revendication 1 n'est pas compris dans I'etat de la technique 
et n'en decoule pas de maniere evidente. 

La revendication 1 satisfait done aux conditions requises par le PCT en ce qui 
concerne la nouveaute et I'activite inventive (Art. 33(2) et 33(3) PCT). 

2. Les revendications 2-13 dependent de la revendication 1 et satisfont done 
egalement, en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui 
concerne la nouveaute et I'activite inventive. 

3. Uobjet des revendications 14 et 15 n'est pas nouveau (Art. 33(2) PCT), parce que 
lentilles moulees, non-circulaires sent connues en soit (voir le document D3, 
figure 10) et les caracteristiques du precede pour leu r fabrication n'imposent pas 
des limitations a la protection conferee par des revendications de produit. 
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Concernant le point VII 

Irregularites dans la demande internationale 

Contrairement a ce qu'exige la regie 5.1 a) ii) PCX, la description n'indique pas 
I'etat de la technique anterieure pertinent expose dans les documents D1 et D2 et 
ne cite pas ces documents. 

Concernant le point VIII 

Observations relatives a la demande Internationale 

1 . La revendication 14 ne satisfait pas aux conditions requises a I'article 6 PCT, dans 
la mesure ou Tobjet pour lequel une protection est recherchee est un produit defini 
par son precede de fabrication. En absence des caracteristiques concretes du 
produit on ne peut pas evaluer la nouveaute et Tactivite inventive. 

2. La revendication 15 aussi ne satisfait pas aux conditions requises a I'article 6 
PCT, dans la mesure ou les caracteristiques "moulee" et "non-circulaire" sont 
connues en soit (voir le document D3, figure 10) et les autres caracteristiques de 
la revendication se rapportent au precede de fabrication de la lentille. La 
revendication tente alors de definir un produit par une caracteristique negative 
(non-detouree) qui est relative a son precede de fabrication. 
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REVENDICATIONS 

1. Un procede de moulage d^une lentille de forme non-circulaire adaptee a la 
prescription d'un porteur et a la forme de la monture choisie par le porteur, 

5 comprenant les etapes de: 

- foumiture d'un premier moule (2) sensiblement a la forme de la lentille a obtenir et 
detourage du premier moule (2) ; 

- foumiture d'un second moule (6) et detourage du second moule (6); 

- moulage et durcissement d'un materiau durcissable (4) entre le premier moule et un 
1 0 second moule (6); 

- demoulage de la lentille obtenue. 

2. Le procede selon la revendication 1 , caracterise en ce que Tetape de 
durcissement est une etape de durcissement partiel, et en ce qu'il comprend en outre 
une etape de durcissement complet de la lentille. 

15 3. Le procede selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que Tetape de 

moulage et durcissement comprend une etape d*assemblage des moules suivie d'une 
etape de durcissement. 

4. Le procede selon la revendication 2 ou 3, caracterise en ce que I'etape de 
durcissement partiel dure moins de 3 minutes. 

20 5. Le procede selon la revendication 2, 3 ou 4, caracterise en ce que Tetape de 
durcissement complet dure entre 5 et 30 minutes. 

6. Le procede selon la revendication 5, caracterise en ce qu'il presente une etape 
d'enlevement de dispositifs de positionnement des moules apres I'etape de 
durcissement partiel, et avant I'etape de durcissement complet. 

25 7. Le procede selon la revendication 5 ou 6, caracterise en ce que Tetape de 
durcissement partiel comprend une irradiation du materiau durcissable (4), de 
preference par irradiation depuis un seul cote de I'assemblage des premier et second 
moules. 

8. Le procede selon la revendication 5, 6 ou 7, caracterise en ce que I'etape de 
30 durcissement complet comprend une irradiation du materiau durcissable (4), de 
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preference par irradiation depuis les deux cotes de I'assemblage des premier et 
second moules. 

9. Le precede selon Tune des revendications 5, 6 ou 7, caracterise en ce que 
Tetape de durcissement complet comprend le chauffage du materiau durcissable. 

5 10- Le precede selon Tune des revendications I a 9, caracterise en ce que Tetape de 
demoulage comprend Tapplication a Tassemblage des premier et second moule d'un 
choc thermique. 

11. Le procede selon Tune des revendications 1 a 10, caracterise en ce qu'il 
presente une etape de foumiture d*un second moule (6) a la forme de la lentille a 

1 0 obtenir. 

12. Le procede de Tune des revendications 1 a 1 1, caracterise en ce que la lentille 
est une lentille ophtalmique. 

13. Le procede selon Tune des revendications 1 a 12, caracterise en ce que I'etape 
de moulage et durcissement comprend une etape d'assemblage des moules suivie 

15 d'une etape de durcissement, I'etape d'assemblage des moules comprend 

I'ajustement de la position des moules de sorte a ce qu'ils soient en contact en un 
point de la peripherie du premier moule (2), ou a ce qu'il soient a une distance de 1 
mm ou moins a la peripherie du premier moule (2). 

14. Une lentille obtenue selon le procede de Vune des revendications 1 a 1 3. 
20 15. Une lentille moulee non-detouree de forme non-circulaire. 
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